Análisis de procesos en conversión de maquinaria y su impacto en la reducción de tiempos y costos de producción en las empresas by Sánchez Aranda, Harold Luis
  
 
 
 
 
 
 
 
FACULTAD DE INGENIERÍA 
Carrera de Ingeniería Industrial 
“ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN 
DE TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN 
LAS EMPRESAS” 
Trabajo de investigación para optar al grado de: 
Bachiller en Ingeniería Industrial 
Autor: 
HAROLD LUIS SÁNCHEZ ARANDA 
 
Asesor: 
Mg. LUPE YOVANI GALLARDO PASTOR 
 
Lima - Perú 
2018  
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 1 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
DEDICATORIA 
 
 
Dedico el presente trabajo a nuestros padres, esposas e hijos quienes siempre nos apoyan 
incondicionalmente día a día, brindándonos el apoyo moral para de esta manera cumplir nuestros 
objetivos y lograr ser profesionales de éxito. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 2 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
 
 
AGRADECIMIENTO 
 
 
 
 Un agradecimiento especial a Dios por darnos ese aliento espiritual para poder seguir luchando por 
nuestras metas, asimismo, agradecer a nuestra docente que nos apoyó y motivo en este camino de la 
investigación para así lograr nuestro objetivo 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 3 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
 
 
Tabla de contenido 
DEDICATORIA ................................................................................................................................ 1 
AGRADECIMIENTO ...................................................................................................................... 2 
ÍNDICE DE TABLAS ...................................................................................................................... 4 
ÍNDICE DE FIGURAS .................................................................................................................... 5 
RESUMEN ..................................................................................................................................... 6 
CAPÍTULO I. INTRODUCCIÓN ...................................................................................................... 7 
CAPÍTULO II. METODOLOGÍA ...................................................................................................... 9 
Tipo de estudio ...............................................................................................................................9 
Fundamentación de la metodología .................................................................................................9 
Procesos de recolección de información........................................................................................ 10 
Criterios de inclusión y de exclusión .............................................................................................. 11 
CAPÍTULO III. RESULTADOS ..................................................................................................... 22 
CAPÍTULO IV. CONCLUSIONES ................................................................................................. 27 
RECOMENDACIONES ................................................................................................................ 28 
REFERENCIAS BIBLIOGRÁFICAS ............................................................................................. 29 
 
 
 
 
 
 
 
 
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 4 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
 
ÍNDICE DE TABLAS 
Tabla 1: Inclusión y Exclusión 
Tabla 2: Información relevante para la investigación teórica en estudio / Conversión de maquinaria 
Tabla 3: Información relevante para la investigación teórica en estudio / Reducción de tiempos 
Tabla 4: Información relevante para la investigación teórica en estudio / Costos 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 5 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
 
 
ÍNDICE DE FIGURAS 
Figura 1. Simbología PRISMA 
Figura 2. Secuencia para la obtención de datos 
Figura 3. Recolección de datos de investigación 
Figura 4. Segmentación de datos 
Figura 5. Segmentación por palabras claves 
Figura 6. Segmentación por diseño de investigación 
Figura 7. Segmentación por año de publicación 
Figura 8. Resultados por selección de país 
Figura 9. Segmentación por tipo de metodología 
Figura 10: Proceso productivo  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 “ANÁLISIS DE PROCESOS EN CONVERSIÓN DE 
MAQUINARIA Y SU IMPACTO EN LA REDUCCIÓN DE 
TIEMPOS Y COSTOS DE PRODUCCIÓN EN LAS 
EMPRESAS” 
pág. 6 
Sánchez Aranda, Harold 
 
 
 
 
RESUMEN 
La presente investigación está enfocada en determinar la relación entre la conversión de 
maquinaria y la reducción de tiempos y costos de producción, asimismo, se podrá determinar el nivel 
de productividad en base a la ejecución de este tipo de conversión de maquinaria. 
Para ello se consideró algunos criterios utilizados en las diferentes bases de datos y en ese 
sentido nos brinde artículos relacionados con nuestras palabras claves y, por consiguiente, logremos 
filtrar documentos ligados a nuestro objetivo, como también poder ajustar nuestra búsqueda a un 
periodo de tiempo determinado. 
Los resultados muestran que reducir los tiempos de conversión de maquinaria genera un gran 
impacto en los costos de producción, además de satisfacer la demanda insatisfecha del mercado, de 
igual modo, cumplir con los objetivos de producir en un menor tiempo y a bajo costo. 
En conclusión, podemos decir que la disminución de tiempos de ejecución en estas 
operaciones resulta ser viable, pues generan mayor productividad y a su vez permite que la empresa 
sea más competitiva en el mercado. 
 
 
 
PALABRAS CLAVES: Conversión de maquinaria, Costos y Reducción de tiempos.  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
NOTA DE ACCESO 
No se puede acceder al texto completo pues contiene datos confidenciales. 
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